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1) Co je to praskova metalurgie?

Praskova metalurgie je technologie, pti které dochazi k vyrob¢ polotovarti pomoci slinovani
prasku.

Praskova metalurgie umoziuje vyrobit materialy, které klasickou metalurgii vyrobit nelze,
ptipadné je jejich V}'/roba technologicky éi ekonomicky pfilié néroéné

jsou rychlotfezné oceli, slinuté karbidy, fezna keramika, kubicky nitrid béru, synteticky
diamant apod.
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2) Schéma procesu

Michani prasku
v predepsaném pomeéru

|

Lisovani
(za tepla nebo
za studena)

l

Slinovani

|

Pripadné
dalsi upravy
vyrobkd
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3) Vyhody a nevyhody praskové metalurgie

Vyhody praskové metalurgie:

vysoka Cistota vyrobku

velmi nizky odpad pfi vyrobé

moznost vyroby chemicky ¢istych kovl a slitin o velmi pfesném slozZeni

moznost vyroby slitin z kov, které klasickou metalurgii vyrobit nelze (rozdilna teplota taveni,
hustota apod.)

moznost spojovat kovy s nekovy

moznost regulace porovitosti (vyroba filtr(i)

Nevyhody praskové metalurgie:

mensi hutnost a pevnost vyrobki
vysoké pofizovaci naklady na zafizeni
mensi rovhomeérnost slisovani (tlak se v prasku nesifi vSemi sméry stejné)

4) Postup praskové metalurgie

1. Vyroba prasku
a) mechanicka vyroba:

Mleti

kulovy mlyn

mleci buben

planetovy mlyn

mlecT bubny
(smysl otacent
opa¢ny k
nosné desce)

Nosmé deska

RSP
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motor se zménou
atritor smyslu otaceni a otacek
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Rozprasovani tekutého kovu do proudu vzduchu, vody nebo inertniho plynu

Kondenzovani kovu v plynném stavu na chladné téleso

b) chemicka vyroba

napf. FeO + H, » Fe + H,O
FeO + 2C - FeC + CO

c) elektrochemicka vyroba — elektrolyza

2. Uprava praska

- vysouSeni a zihani ke snizeni povrchového pnuti zrnek (ddlezité u mletych prasku)
- osivani na stejnomérnou zrnitost

- redukce zoxidovanych kovovych praski

- michani praskd a maziva v daném pomeéru

3. Lisovani prasku

Lisovanim se zmensuje objem na 1/7 puvodniho objemu a probiha bud za studena nebo za tepla.
Dochazi k velké deformaci zrna. Lisovani probiha bud jednostranné, oboustranné pfipadné z vice stran
(pruzna forma je ulozena v kapaling).
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4.

Slinovani

Slinovani je spékani prasku.

PFi spékani jednodruhového prasku je teplota slinovani < teplota taveni prasku, pokud je vice druh(
prasku, pak teplota slinovani je > teplota taveni prasku s nizsi teplotou taveni. Slinovani zpravidla probiha
v ochranné atmosféfe (ochrana proti korozi).

5.

Dalsi upravy po slinovani

nasledné opakované slinovani
fezani a kalibrovani
dolisovani

obrabéni

napousténi pérd apod.

5) Vyrobky praskové metalurgie

1.

5.

6.

Materialy o velmi pfesném chemickém slozeni s fizenou pérovitosti(spékané oceli) —
na filtry, loziskova pouzdra apod.

Superslitiny — slitiny kovl s vysokou teplotou tani (W, Ta, Ti, Mo, Cr... ) napf. INCONEL pro
lopatky turbin letadel

Treci materialy — napf. cinoolovény bronz s grafitem, kiemikem pro oblozZeni brzd
Kluzné materialy — napf. teflon nebo bronz pro ¢asti lozisek
Pseudoslitiny - zpevnéné Zaruvzdorné a zaropevné materialy do extrémnich podminek

Rezné materialy

a) slinuté karbidy
Typ K — pro kiehkou tfisku
Typ P — pro plastickou tfisku
Typ M — pro téZce obrobitelné materialy (napf. austenitické oceli)

b) Fezna keramika
na bazi Al,O3; — Cista

smésna
vyztuzena viskery (SiC)

na bazi SiN,
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c) cermety = keramika + kov

d) synteticky diamant — pfi teplotach nad 600°C se vaze na uhlik

e) kubicky nitrid béru (KNB, CNB) — pro obrabéni velmi tvrdych materiald

6) Otazky a ukoly

1. Vysvétli rozdil mezi klasickou a praskovou metalurgii.

2. Nakresli a popi$ postup vyroby.

3. Jak se vyrobi prasek?

4. Jaké nasleduji upravy prasku a proc¢?

5. Jak probiha lisovani?

6. Co je to slinovani?

7. Jaké vyrobky se vyrabéji praskovou metalurgii?

8. Vyhledej postup vyroby slinutych karbidu a jejich povlakovani.
9. Vyhledej postup vyroby fezné keramiky.

10. Vyhledej pfiklad superslitiny a popi$ jeji vyrobu a pouziti.

7) Pouzita literatura a zdroje

Miroslav Hluchy a kolektiv ,, Strojirenska technologie 2, SNTL
Internet



